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(54) Title: COLLAPSIBLE AND/OR CUP-ON MULTI- VOLUME CONTAINER 
(54) Titre: CONTEN ANT REPLIABLE ET/OU CLIPS ABLE MULTI-VOLUME 
(57) Abstract 

The invention enables to compress by stable stages singlc^iece containers produced by the modem 
blow foiming technique, maintaining the reduction of volumes, defining as many useful volumes without 
requiring the containers to be altered, the latter capable of being mutually assembled, once they are 
compressed. The invention reduces the container (1) volume by collapsing and/or successive intcgradon " 
of Its wall (4) segments or of the double accordion folds constituting it (10, II, 12, 13), inside another 
rigidified part (5, 7, 9, 14. 16) connected to or comprising the base (16) or the opening (2. 3). The surface 
of the double folds comprise vertical folds and/or bellows (12. 13) whereof the temporary deformation 
enables one double fold to be force^folded into or onto another. The folds consists of deformable portions 
(10) with increasing cross-section and symmetrical orientations on either side of (he folding axis (U), 
which is itself defonnable. Their bases (9. 14, 15. 16) comprise self-locking raised pans (23. 24) and/or 
tabs (25). The invention is useful for manufacturers of plastic or deformable packages or containers 
of whatever type, whether the content is liquid, viscous, powdery, pasty or other, whatever the type of 
closing system, whether they are bottles, metal cans, drink cans, flasks, barrels, pots, tubes or others. 

(57) Abr^g^ 

L* invention perniet une compression par palicrs stables dc contcnants monobloc fabriqu6s par 
les techniques modemes de 1' injection, de rextnision-soufflage ou du blow-forming. Elle maintient la 
r6duction des volumes, determinant autant de vohiraes d*ud1isation. sans avoir & reboucher tes contenants, 
ceux-ci 6tant assemblables entrc eux. une fols comprim6s. EUe rdduit le volume du contenant (1) par 
repliage et/ou solidarisation sucessive de segments de sa paroi (4) ou de doubles plis accoidton la 
constiujunt (10, 11. 12. 13). k rint6rieur d'une autre panic (4) rigidifide (5. 7. 9, 14. 16) relide k ou 

comportant Ic fond (16) ou I'ouverture (2, 3). La surface des doubles plis comporte des replis verticaux et/ou dcs soufflets (12. 13) dont la 
d6formation momentan6e pcrmet le pliage "k force" d'un double pli dans rautrc ou sur I'autre. lis sont composes de tronfons d6formabIes 
(10) dc section croissantc et de directions sym6triqucs dc part ct d'auire dc Icur axe de pliage (11) lui-mcme ddformable. Leurs bases (9, 
14, 15, 16) comportent des reliefs auiobloquanis (23, 24) et/ou des onglcts (25). L'invention conceme les fabricants d'emballages ou de 
contenants en mati&re plastique ou deformable. quels qu'en soient la famille. le contenu. liquide. visqueux. poudreux. pSteux ou autre, le 
systime de femieture ou le type, bouteilles, bidons, canettes, flacons. barils. pots. boTtes, tubes ou autres. 
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PCT/FR99/01015 



Contenant repliable et/ou clipsabie multi-volume. 

Linvention concerne les contenants. emballages ou conditionnements en mat^rtau peu d^tormable. par 
exemple, tes matidres piastiques. metalliques ou autres 

Elle concerne. par exemple, les bouteilles. bidons. canettes, flacons, barils. pots, boites ou tubes, 
Elle est apte a conditionner tout produit. liquide. visqueux. poudreux, pateux ou autre, quelle qu'en soit la 
5 nature ou I'usage. alimentaire. manager ou autre. 

Dans le cas des contenants. par exemple, du type des bouteilles en matiere plastique, il existe deux 
types de fabrication. 

. Les bouteilles classiques. k volume constant. 
Les bouteilles deformables apres usage, par pression manuelle. 

10 En effet. pour toute une serie de ralsons, notamment It6es aux besoins teofoglques et environnementaux. 
les bouteilles en matl6re plastique, notamment destinees au conditionnement des eaux. minerales. natu- 
relles ou de source, ont donne lieu a une serie de recherches visant k reduire leur encombrement lors- 
quelles sont vides et considerees comme des dechets. 

Ces bouteilles. dites compressibles ou compactables, sont alors ecrasees ou comprim^es par pression 
15 manuelle verticale. en profitant du fait que leur fdt est compose de zones de moindre resistance compor- 
tant des 6trang!ements. 

Cette compression est de type al6atoire et la reduction de volume obtenue, instable, est relativement 
modeste. au mieux et sous une forte pression. environ la moiti6 du volume initial. 
Elle est aussi et dans cette mesure. proportionnetle k ta pression exercde. 

20 De plus, du fait de son instabllite. pour maintenir cette reduction volumique 11 n6cessaire de refermer la 
bouteille k Taide de son bouchon. le plus souvent vissant. pour empecher I'air de revenir lui donner. ou 
tendre k lui donner, son volume initial. 

Ces bouteilles, non assemblables entre elles, ne sont utilisables qu'a leur volume maximum. 

D'autres contenants, permettant des pliages stables et comportant des plis de type ' acoord6on " ont 
25 aussi fait I'objet de demandes de brevets. 

Par exemple. les demandes FR 2 695 627 A. EP 0 164 173 A. US 5 348 173 A ou US 5 632 406 A. 
Ceux-ci reinvent d'une approche et d'une technique fondamentalement differentes de cetle des bouteilles 
dites " compactables " mais aussi de celle de la pr^sente invention. A savoir. 

Aucun des dispositifs decrits n'est monobloc et ne peul etre tabrique par les techniques mod rnes de I'in- 
30 jection, de rextrusion-souffiage ou du Wow-forming. 
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Aucun n comporte deux plis successifs de g6om6trie ditf^rente. 

Aucun ne se comprime et/ou ne s'assemble sans §l6ment exterleur au contenant. 

Aucun ne permet plusieurs volumes d'utilisation et la praticite d'usage voulue. 

Linvention. d'une part, permet une compression progressive, reguliere, par pallers stables et utilisables 
5 d'un contenant fabricable par les techniques de I'injection. de Textrusion-soufflage ou du blow-forming. 
Linvention. d 'autre part, ne n^essite pas le relDOUchage du contenant pour que celui-ci conserve sa 
reduction volumique. meme maximale et permet son assemblage, dans cette configuration, avec un autre 
contenant comprim§. 

De plus, l invention permet Tutilisation du contenant k chaque palier. cette foncttonnalite permettant une 
10 moindre oxydation d'un produit en contact avec un volume d'air reduit. 

La technique selon I'lnventlon consiste en un volume contenant constitu6 de doubles plis jointifs de type 
accordeons. soit replies Tun dans I'autre. soit repli^ et/ou clips^s Tun sur I'autre. 

Dans la technique repliant les plis accordeon I'un dans Tautre, ceux-ci sont de dimensions et de d6velop- 
pements progressifs, chaque double pii se repliant " k force " a I'interieur du double pli joinlif de develop- 
15 pement sup6rieur k Taide d'une pcession verticals sur ce dernier. 

Ces doubles plis accordeon sont composes de sections ou segments tronconiques de directions sym6- 
triques de part et d autre d'un axe de pliage dont le pdrim^tre est de geometrie variable et differenle de 
celle de leurs bases rigide& 

Le p6rim6tre de cet axe de pliage determine I'amplitude maximale de replis ou d'ondulalions. parcourant 
20 la parol du segment tronconique. cette amplitude §tant minimale k la base dudit segment. 

La pression verticaJe appiiquee, du fait du d6calage de I'aplomb d'un repli rigide sur I'autre, est transmise 
lateralement au pli median dont le perimetre se deforme, soit en compression, soit en extension. 
Le repfiage " a force " de chaque double pli est alors r6alise grace k cette deformation momentanee, fonc- 
tion des caracteristiques mecaniques du materiau utilise. 
25 Ce dernier, tout en permettant une certaine elastlcite, assurant la deformation des replis ou ondulations. 
doit aussi permettre la tenue du contenant k la pression et au fluage. 

Dans un tel dispositif. ces replis ou ondulations. internes ou externes. ont ators un double role : 
. elles participent a la tenue et au maintlen du contenant dont elies constituent les parois. 
. elles constituent des zones d6format>les et de resistance variable et permettent le pliage " a force " d'un 
30 segment trorrconique sur I'autre par deformation momentanee du perimetre moyen du pli median, sous 
I'effet de la pression taterale exercee lors du pliage. 

Dans son application, non limitative, a la bouteille en matiere plastique, les doubles plis accordeons 
seront relies et rigidities par un repli. simple ou doubl et en forme de " S " ou une nervure ceinturant la 
base de chaque segment tronconique et permettant, k la fois, la rigidite du contenant et sa manipulation. 
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Ces p(is seront 6tudiees de fapon k ce que. une fois replies, ils s'alignent. k la fois. avec ie fond, en en 
augmentant la surlace de sustentation, et avec la nervure superieure de malntien du col. 
Selon la fabrication, cet allgnement sera facility et renforce par des 6l6ments de fixation appropries. conti- 
nus ou non. de types mdle et femelle, solidalres. k la fois. des plls rigidities et de la base du contenanl. 

5 Dans Tapplication de Tinvention k la fabrication d'une bouteille en matiere piastique, celle-ci comportera, 
par exemple. un fut repliable compose de plusieurs plis accordion de developpement decroissant a partir 
d'un col rigidlfi6. en tout ou partie. par des reliefs longitudinaux progressifs. de type cannelures ou autre. 

Dans ce cas. la premiere pression verticale provoque Ie repliement des deux segments inferieurs Tun sur 
I'autre a finterleur du premier segment de section superieure ou lis restent bloques par pression laterale. 
10 La bouteille. dont ie volume int6rieur est alors r^uit. est utilisable dans cette configuration. 

La seconde pression verticale provoque ie repliement des deux segments symetriques 66\k p!i6s et des 
deux segments assurant leur Wocage a I'interieur du premier segment de section superieure. Ie volume 
intdrieur de la bouteille est encore r6duit et elle est toujours utilisable dans cette configuration. 
La troisieme pression verticale provoque Ie repliement des segments deja pli^s k I'interieur du goulot 
15 rigide, ou ils restent Woques en exer^ant une pression laterale sur les parois. 

La bouteille. dansia mesure ou son fOt est compose des doubles plis accordeon decrits. est alors reduite 
a son volume minimum. 

Elle est dans une configuration stable et il n'est pas besoin de la reboucher pour qu'elle conserve sa 
reduction volumique 

20 Le m^me concept permet une reduction volum^trique de direction inverse dans laquelle Ie pli median 
deformable, par exemple, ondule. est extens6 pour pennettre le repliage " k force " d'un pli accordeon a 
I'interieur du pli jointif de dimension superieure. 

Ce pliage, ou repliage. des doubles plis accordion Pun sur I'autre sera facilite par des onglets de prehen- 
sion, solidaires du repli ou de la nervure rigidificatrice et r^partis reguliferement autour d'elle. 
25 Selon le type de contenant. la partie rigide ou indeformable recevant les plis accordion sera le goulot. la 
base du fut ou une zone centraie et rigidifiee de ce dernier. 

La reduction volumique par paliers stables et utilisables est un atout tr6s important dans la conservation 
du contenu lorsque celui-ci pr6sente des risques d'oxydation ou d'eventement 

Cette caracteristique permet. notamment. une bien meilieure conservation des boissons gazeuses, eaux 
30 minerales, colas, sodas, limonades, bieres ou autres. 

Des reperes, situ6s sur le corps de ta bouteille, indiquent I'opportunite des pliages successifs. 

Dans la technique repliant les plis accordion Tun sur I'autre, ceux-ci seront, pr6f6rablement, de dimen- 
sions semWables. chaque double pli se solidarisant aux doubles plis jointifs k I'aide de retentions adap- 
t6es, solidalres des reptis ou des nervures rigldifiantes. 
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Ces r'tentions seront. par exemple, des appendices de forme symetrique. compl6mentaire ou antagonis- 
te, par exemple. male et/ou femelle. superposees ou decalees. d'un pli a Tautr , chacune ayant pour role 
de solidariser ie double pli inf^rieur e! le double pli superieur. 

Dans une variante de ce dispositif, le blocage des plls est obtenu en utilisant ia poussee ou la traction 
5 exerc6e par des plis ou reliefs d6formables et/ou antagonistes. pour maintenir en pression ou en traction, 
les elements de fixation ou de biocage. 

La compression d'un conlenant dit " clipsable " se fait alors en comprimant chaque pli accordeon I'un 
apres I'autre, en effectuant, selon le cas, une legere torsion permise par I*6iasticit6 du mat6riau consti- 
tuant le contenant. 

10 Cette torsion positionne Teiement de fixation, quel qu'il soit, en face de r6l6ment de fixation complemen- 
taire ou antagoniste du pli volsin. 

Une variante comporte des plis " en pas de vis " permettant un ecrasement " en vrille " du contenant. 
Une autre possibitite, consiste a utiliser des plis accordeon de dimensions et de deveioppements decrois- 
sants. munis d'onglets ou de reliefs autobloquants superposes de memes dimensions d6croissantes. 

15 Comme dans le dispositif repliable precedent, chaque palier de compression d'un contenant " clipsable " 
confere au contenant une configuration stable et utilisable et il n'est pas bosoin de le reboucher pour quMI 
conserve sa reduction volumique. 

Dans run ou Tautre des dispositifs decrits, le col de ces contenants sera rigidifie par des reliefs periphe- 
riques longitudinaux de dimension progressive a partir de la base du col et de son repli rigidifiant. 
20 Ces reliefs, triangulaires. trap6zoTdaux ou autre, seront inten-ompus au niveau d'une gorge horizontale de 
pliage permettant le repliage du col par pression verticale sur le sommet de son goulot. 
Ces memes reliefs supporteront aussi, ou non, une collerette identifiante ou promotionnelle. 

Dans run ou Tautre des dispositifs d^crlts. I'assemblage entre eux des contenants replies se fera grace a 
un 6videment du fond dont I'empreinte correspond k celle de la base du goulot et des reliefs p6r lph6- 
25 riques et progresstfs la rigidifiant. 

Une fois la partie superieure du goulot repliee au niveau de la gorge de pliage, il suffira de f aire p6n6trer 
par pression ses reliefs a rint§rieur de r6videment. dont ils sont la contre-forme, pour provoquer ieur 
auto-blocage. 

Ce volume creux comporte aussi une cuvette centraJe dont la forme correspond a celle de la partie sup6- 
30 rieure du col, une fois celle-ci repliee au niveau de la gorge de pliage. 

Cette partie du col s'encastre alors dans la cuvette avec son goulot vissant, que ce dernier soit ferme par 
son bouchon. ou non. 



Les contenants selon I'invention seront tabriques par I s techniques du " blow-forming - de m^tal. d'injec- 
tion ou d'extrusion-soufflage de matieres plastiques. 
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Ble ne necessite pas, a priori, une quantite de matiere superieure k celle utHisee. par exemple. pour la 
fabrication par extrusion-soufflage des bouteilles classiques, L surplus de matiere necessaire aux replis 
et nervures 6tant compense par ta moindre epaisseur des surfaces soumises a deformation. 

Dans la fabrication par " blow-forming " ou par extrusion-soufflage. techniques dans laquelle la forme est 
5 obtenue par soufflage dans un moule d'une pr6fomie. les differences d'^paisseurs n6cessaires seront 
obtenues. par exemple, par un soufflage directif. combin6 ou non k un chauffage s6lectif. d'une pr6forme 
comportant d6]k des zones d*epaisseurs differentes. 



Les emballages repliables et assemblables autorisent des concepts nouveaux. Parmi ceux-ci : 
1 . Les tris sont facilites. permettant un recyclage hautement selectif. 
10 2 . Les utilisateurs ne jettent plus leurs emballages mais les assemblent et les rapportent : 

soit dans ie cadre d'une consigne k la caisse ou par I'intermediaire de r6cup6rateurs automatiques 
de conditionnements d6livrant un regu monnayable ou ^changeable. 

soit dans Ie cadre d'un echange prodult. par exemple. un certains nombre d'emballages replies et 
assembles 6tant echanges, par voie postale ou en magasin. contre un produit identique. 
15 3 . II permet une politique commerciaie et marketing ax6e sur r§change. fld6fisant la clientele. 

Le dessin 1 represente Tinvention appliqu^e a un contenant de type bouteiile. 

Le repliage des plis accordion se fait par compression du pli median, sous une pouss^e verticale, trans- 
mise lateralement. 

Figure 1 : \Aje de face du contenant (1) dont ie goulot (2) vissant (3) est relie au col (4) par une bague 
20 (5) et une gorge (6) permettant le repliage du trongon k pas de vis. 

Le col comporte des reliefs longitudinaux rigidifiants de forme triangulaire (7) qui se r^partissent de part 

et d'autre d une gorge (8) de pliage d'un col (4) dont la base est renf orc6e par un repli (9). 

Le fOt est compose de plis accordion dont la surface est deformable (10) autour du pli median (1 1 ). 

Laplomb du perim6tre moyen du pli median (11) est en retrait par rapport a celui du pli rigide superieur 
25 (9) (14). 

Le pli median (1 1) comporte des replis (12) dont le milieu est travers6 par une gorge (13) permettant leur 
pfiage " a force " sous une pression verticale. 

Les segments troncoTdaux d6formables (10) ont leurs -bases rigidifiees par deux reoiis-suoecposes^et 
symetriques (14) (15) encastraWes I'un dans I'autre lors du pliage. 
30 La base de la bouteiile (16) comporte un volume creux (17) permettant rassemWage des contenants. 
La parol externe (1 8) de la cuvette (19) comporte des reliefs triangulaires (20) de forme inverse k ceux 
(7) situes sur le col (4) sous la gorge de pliage (8). 

Figure 2 : VUe de face du meme contenant (1), avec les memes 6l6ments. lors d'un palier de sa com- 
pression. 

35 Son bouchon vissant (21 ) et sa colerette identif iante (22) qui repose sur les reliefs r igidifiants (7) du col 
(4). 
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Les segments cl6formables (10) sont replies les uns sur les autres dans I'espace situe entre la paroi 
externe de la cuv tte (18) et la paroi deformable du segment inferieur du premier pti (10). 

Figure 3 : VUe de face du meme contenant (1) avec les memes 6l6ments lors du dernier palier de sa 
compression, tous les doubles plis accordeon (10) sont repli^ ainsi que le goufot (4). 
5 La partie superieure du col (4) avec son bouchon vissant (21) est encastr^e dans la cuvette (19). 

Figure 4 : Meme vue de face de deux memes contenants (1 ) avec les memes elements, comprimes et 
assembles entre eux. 

Les reliefs triangulares perlph6riques (20) de la paroi externe (18) de la cuvette (19) retiennent ceux. de 
directions inverses. (7) qui rigidifient le col (4) de I'autre contenant. 

10 Figure 5 : Meme vue en plan d"un principe mecanique. non limitatif. constmisant le fut d'une bouteille 
selon la figure 1 . 

Le pli median (11) est relie au repli rigide (14) par la surface deformable (10). 

Dans la partie droite. sous la pression verticale appliquee au pfi rigide superieur (14). la parol (10) s'esl 
d6formee et pinc6e (12) permettant la modification momentanee du perimetre moyen du pli median (11). 

15 Figure 6 : M6me vue en plan d'un autre principe. avec les memes elements. 

La pression ressen-e des replis (12) (13) permettant la modification du p6rim6tre moyen du pli mddian. 

Le dessin 2 represente I'invention appliquee a un contenant de type bouteille. 

Le repliage des plis accordeon se fait par extension du pli median sous la poussee verticale. 

Figure 7 : Vue de face d'un contenant (1) comportant les memes elements que ceux de la figure 1, 
20 Le fOt est compose de plis accordeon dont la surface est deformable (10) autour du pti median (11). 
L'aplomb du perimdtre moyen du pli median (1 1) est en debord par rapport k celui du pli rigide superieur 
(9) (14). 



Figure 8 : Meme vue en plan d'un principe mecanique. non limitatif, construisant le fOt d'une bouteille 
selon (a figure 7, avec des plis de dimensions progressives a partir du cof (4) de la bouteille. 
25 Le pli median (1 1) est reli^ au reoli rigide (14) par la surface deformable (10). 

Dans la partie droite, sous fa pression verticale appliquee au pli rigide superieur (14). la paroi (10) s est 
extans^e (12) permettant la modification momentanee du p6rim6tre moyen du pii median (11). 

Figure 9 : Meme vue de face de deux m§mes contenants (1 ) avec les memes elements, comprimes et 
assembles entre eux. 

30 Les doubles ptis accord6on (10) sont replies arnsi que le goulot (4) avec son.segment k pas vissant (3). 
Les reliefs triangulalres (20) de la paroi externe (18) de la cuvette (19) retiennent ceux (7) du col (4) de 
I'autre contenant. 
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Figure 10 : VUe de face d*un contenant (1) comportant les memes elements qu ceux de la figure 7. 
Laplomb du perimetre moyen du pii median (1 1) est en debord par rapport k celui du pli rigide sup6rieur 
(9) (14). 

Figure 1 1 : VUe de face du meme contenant (1) avec les m^mes §lements. lors du dernier palier de sa 
5 compression, tous les doubles plis accordeon (10) etanl replies. 
Le col (4) est repli^ au niveau de la gorge (8) 

La dessin 3 repr^ente Pinvention appliqu6e a un contenant de type bouteille. 

Le repliage des plis accordion se fait par 6crasement sous une poussee verticale. avec retention ou clip- 
sage des plis rigtdes. 

10 Figure 12 : VUe de face d'un contenant (1) comportant les memes elements que ceux de la figure 1 . 
Laplomb du perimfetre moyen du pll m6dlan (11) est en retralt par rapport a celui du pll rigide sup6rieur 

(9) (14). 

Les plis rigides (14) comportant des reliefs peripheriques (23) dont les extr6mit6s (24) sont autoWo- 
quantea 

15 Figure 13 : VUe en coupe du principe mecanique, le pli median (1 1) est reli^ a la nervure du pll ind61br- 
mable (9) (14), par une surface deformable (10) ondulee ou pliss6e horlzontalement. 
Les plis rigides (9) comportent des reliefs (23) dont les extremites (24) sont autoWoquantes. ainsi que des 
onglets de prehension (25). 

Figure 14 : VUe de face du mdme contenant (1 ) avec les memes 6l6ments, lors d*un palier de sa com- 
20 pression. 

Les plis rigides (9) dont les reliefs (23) (24), assembles par pression et torsion autour de I'axe longitudinal 
de la bouteille. sont autobbques. 

Figure 15 : VUe de face du m^me contenant (1) avec les memes 6l§ments. lors du dernier palier de sa 
compression. 

25 Tous les plis rigides (14) sont autoWoques par leurs reliefs antagonistes (23) (24). 
Figure 16 : VUe en coupe du principe m^anique. 

Les plis rigides (9) comportent les reliefs peripheriques (23) autobloquants (24). ainsi que des onglets de 
pr6hensipn ou de pression (25). 

Linvention concerne les tabricants d'emballages ou de contenants en mati6re plastique ou deformable. 
quels qu*en soient la famille, le contenu. liquide. visqueux. poudreux. pSteux ou autre, le systeme de fer- 
meture ou le type, bouteillea bidons. canettes. flacons. barils, pots. boTtes. tubes ou autres. 
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Revendications 



1 Precede de reduction voium6trique par paliers stables, utiles, resistant k la pression at au fluage. de 
contenants (1) ainsi que d'assemblage entre eux de ces derniers, caract6rise en ce que Ton repire (4) 
(10) (1 1 ) " a force * et sur eux-memes. des tron?ons de leur parol (2) (4) (10) rigidiflee (5) (7) (9) (14) (15) 
(16) et en ce que Von assemble (7) (17) (18) (19) (20) ces contenants sans utillser un 6l6ment exl6rieur 
5 ou annexe a leur paroi contenante. 

2. Dispositif de mise en oeuvre de la revendication i. caract6rise en ce qu'il comporte. au moins. une sur- 
face (10) (12) (13) superpos6e avec. au molns, une surface ou un pli (11) (12) (13) de geometrie. de 
direction et de rigidite variables et/ou differentes, I'une des surfaces (10) §tanl rellee k une partie (4) com- 
portant une ouverture (2) (3) ou a un fond (16) comportant. au moins. un volume ou un logement reten- 

10 teur ou bloquanl (17) (18) (19) (20). 

3. Dispositif selon la revendication 2. caract^rise en ce qu'il comporte. au moins. deux volumes (10) de 
surface ondulee ou plissee d6formable (12) (13) k partir d'un pli median lui-meme ondule ou pliss^ et 
d6formable (11) ces volumes ayant des bases rigides (9) (14) (15) (16). 

4. Dispositif selon les revendications 2 et 3. caracterise en ce qu'il comporte au moins deux plis (8) (9) 
15 (14) (16) comportant des reliefs p6riph6riques (23) retenteurs (24). 

5. Dispositif selon les revendications 3 et 4. caracterise en ce que son fond (1 6) comporte. au moins. une 
cuvette (19) dont le bord (18) presente des reliefs (20) de forme inverse a ceux (7) rigidifiant son col (4). 
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